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Pieczęć Wykonawcy

PARAMETRY TECHNICZNE URZĄDZEŃ

1. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA – STERYLIZATOR PRZELOTOWY PAROWY (2 szt.)

1) PRODUCENT: …………………………….………………………………………………………..

    MODEL/TYP: ………………………………………………………………………………………..

PARAMETRY TECHNICZNE

Lp.
Parametry
Wartość wymagana
Podać wartość oferowaną

(wypełnia Wykonawca)

1) 
Sprzęt fabrycznie nowy, sterylizator przelotowy parowy
rok produkcji nie wcześniej niż 2011 r.


2) 
Pojemność komory sterylizacyjnej
pojemność komory 2 jednostek wsadu zgodnie z PN EN 285 (600x300x300 mm)


3) 
Wymiary komory sterylizacyjnej
nie większe niż: 662 x 662 x 950 mm


4) 
Ładowność komory w standardowych jednostkach wsadu (300 x 300 x 600 mm)
2 STE


5) 
Wymiary gabarytowe ( S x W x G)
nie większe niż: 1100 x 2010 x 1220 mm


6) 
Ilość drzwi
Min. 2


7) 
Temperatura sterylizacji
121-134oC


8) 
Masa:
wykonanie WPA
Max. 950 kg


9) 
Zużycie wody wodociągowej – zasilanie skraplacza i pompy próżniowej (ciśnienie zasilania 0,1(0,6 MPa)
Maks.: 15 l/min

średnie:150 l/cykl


10) 
Zużycie wody uzdatnionej – zasilanie wytwornicy (ciśnienie zasilania 0,1(0,6 MPa)
Maks. średnie:

5-15 l/min,

15-42 l/cykl


11) 
Zużycie sprężonego powietrza (ciśnienie zasilania 0,5(0,8 MPa)
Min. 600 Ndm3/h


12) 
Emisja ciepła:
4,8-5,3 kW


13) 
konstrukcja sterylizatora spełniająca wymagania normy PN EN 285, urządzenie oznaczone znakiem CE z notyfikacją dla wyrobów medycznych, załączyć deklarację zgodności i certyfikat producenta
TAK


14) 
wykonanie: komora, płaszcz grzejny komory, drzwi komory, wewnętrzne instalacje parowe, rama i panele zewnętrzne - ze stali kwasoodpornej
TAK


15) 
przesuwne pionowo drzwi komory sterylizacyjnej automatycznie zamykane oraz otwierane po procesie
TAK


16) 
docisk uszczelki drzwiowej za pomocą pary nasyconej
TAK


17) 
sterylizator wyposażony w system załadowczy i wyładowczy do załadunku komory na trzech poziomach o regulowanej wysokości
TAK


18) 
wbudowana wytwornica pary w obrysie sterylizatora
TAK


19) 
pomiar ciśnienia w komorze niezależny od ciśnienia atmosferycznego
TAK


20) 
frakcjonowana próżnia wstępna
TAK


21) 
sterowanie mikroprocesorowe
TAK


22) 
program test Bowie - Dick
TAK


23) 
program testu szczelności
TAK


24) 
min. 6 programów do sterylizacji w temperaturze 121°C, 134°C
TAK


25) 
diagnostyczny program serwisowy
TAK


26) 
możliwość modyfikacji programów przez użytkownika
TAK


27) 
wydruk protokołów tekstowych i wykresów przebiegu procesu sterylizacji z wbudowanej drukarki
TAK


28) 
wbudowany ekran dotykowy o przekątnej min 10"
TAK


29) 
wizualizacja w czasie rzeczywistym wykresu temperatury i ciśnienia
TAK


30) 
wyświetlanie komunikatów o błędach w języku polskim
TAK


31) 
wyświetlanie aktualnego etapu procesu (czasu)
TAK


32) 
automatyczna archiwizacja raportów i wykresów procesu w sterowniku sterylizatora przez minimum 1 rok
TAK


33) 
możliwość podłączenia do zewnętrznego systemu komputerowego z oprogramowaniem dla Centralnej Sterylizatorni, automatyczna transmisja i archiwizacja danych parametrów procesu, wykresu i danych dot. załadunku ze sterownika sterylizatora do systemu komputerowego, program do archiwizacji dostarczany wraz z urządzeniem, jednolity program do archiwizacji parametrów procesu ze sterylizatorów i myjni dezynfektorów
TAK


34) 
możliwość odtworzenia oprogramowania urządzenia w przypadku utraty danych sterownika bez udziału serwisu producenta
TAK


35) 
sterownik sterylizatora wyposażony w skaner kodów kreskowych do sczytywania do sterownika kodów załadunków
TAK


36) 
możliwość programowania czasu automatycznego rozpoczęcia pracy przez sterylizator
TAK


37) 
system oszczędzania wody
TAK


38) 
wbudowany system detekcji powietrza w parze zasilającej sterylizator zgodny z normą PN-EN 285
TAK


39) 
zasilanie elektryczne: 3/N/PE; 400V; 50 Hz; podać moc w kW…
TAK


40) 
system załadowczy wewnątrz komory umożliwiający załadunek na 2 poziomach
TAK


41) 
autoryzacja serwisu na terenie polski przez producenta urządzenia (załączyć potwierdzenie producenta)
TAK


42) 
potwierdzenie posiadania wymaganych uprawnień przez pracowników serwisu oferenta (załączyć kopie posiadanych uprawnień)
TAK


43) 
Instrukcja obsługi w języku polskim
TAK


44) 
Menu w języku polskim
TAK


45) 
Do obowiązków Wykonawcy, będzie należała instalacja sprzętu wraz z przeszkoleniem personelu Zamawiającego w zakresie obsługi oraz personelu technicznego w zakresie obsługi i podstawowej konserwacji sprzętu (czynności diagnostycznych, okresowych konserwacji) 
TAK


2) PRODUCENT: …………………………….………………………………………………………..

    MODEL/TYP: ………………………………………………………………………………………..

PARAMETRY TECHNICZNE

Lp.
Parametry
Wartość wymagana
Podać wartość oferowaną

(wypełnia Wykonawca)

1) 
Sterylizator przelotowy parowy

Sprzęt fabrycznie nowy
rok produkcji nie wcześniej niż 2011 r.


2) 
Pojemność komory sterylizacyjnej
pojemność komory 6 jednostek wsadu zgodnie z PN EN 285 (600x300x300 mm)


3) 
Wymiary komory sterylizacyjnej
nie większe niż: 662 x 662 x 1250 mm


4) 
Ładowność komory w standardowych jednostkach wsadu (300 x 300 x 600 mm)
6 STE


5) 
Wymiary gabarytowe ( S x W x G)
nie większe niż: 1255 x 2010 x 1520 mm


6) 
Ilość drzwi
Min.  2


7) 
Temperatura sterylizacji
121-134oC


8) 
Masa:
wykonanie WPA
Max. 1250 kg


9) 
Zużycie wody wodociągowej – zasilanie skraplacza i pompy próżniowej (ciśnienie zasilania 0,1(0,6 MPa)
Maks.: 20 l/min

średnie:150 l/cykl


10) 
Zużycie wody uzdatnionej – zasilanie wytwornicy pary w wykonaniu WPA (ciśnienie zasilania 0,1(0,6 MPa)
Maks. średnie:

5-20 l/min,

15-42 l/cykl


11) 
Zużycie sprężonego powietrza (ciśnienie zasilania 0,5(0,8 MPa)
Min. 600 Ndm3/h


12) 
Emisja ciepła:
4,8-5,3 kW


13) 
konstrukcja sterylizatora spełniająca wymagania normy PN EN 285, urządzenie oznaczone znakiem CE z notyfikacją dla wyrobów medycznych, załączyć deklarację zgodności i certyfikat producenta
TAK


14) 
wykonanie: komora, płaszcz grzejny komory, drzwi komory, wewnętrzne instalacje parowe, rama i panele zewnętrzne - ze stali kwasoodpornej
TAK


15) 
przesuwne poziomo drzwi komory sterylizacyjnej automatycznie zamykane oraz otwierane po procesie
TAK


16) 
docisk uszczelki drzwiowej za pomocą pary nasyconej
TAK


17) 
sterylizator wyposażony w system załadowczy i wyładowczy do załadunku komory na trzech poziomach o regulowanej wysokości
TAK


18) 
wbudowana wytwornica pary w obrysie sterylizatora
TAK


19) 
pomiar ciśnienia w komorze niezależny od ciśnienia atmosferycznego
TAK


20) 
frakcjonowana próżnia wstępna
TAK


21) 
sterowanie mikroprocesorowe
TAK


22) 
program test Bowie - Dick
TAK


23) 
program testu szczelności
TAK


24) 
min. 6 programów do sterylizacji w temperaturze 121°C, 134°C
TAK


25) 
diagnostyczny program serwisowy
TAK


26) 
możliwość modyfikacji programów przez użytkownika
TAK


27) 
wydruk protokołów tekstowych i wykresów przebiegu procesu sterylizacji z wbudowanej drukarki
TAK


28) 
wbudowany ekran dotykowy o przekątnej min 10":
TAK


29) 
wizualizacja w czasie rzeczywistym wykresu temperatury i ciśnienia
TAK


30) 
wyświetlanie komunikatów o błędach w języku polskim
TAK


31) 
wyświetlanie aktualnego etapu procesu (czasu) 
TAK


32) 
automatyczna archiwizacja raportów i wykresów procesu w sterowniku sterylizatora przez minimum 1 rok
TAK


33) 
możliwość podłączenia do zewnętrznego systemu komputerowego z oprogramowaniem dla Centralnej Sterylizatorni, automatyczna transmisja i archiwizacja danych parametrów procesu, wykresu i danych dot. załadunku ze sterownika sterylizatora do systemu komputerowego, program do archiwizacji dostarczany wraz z urządzeniem, jednolity program do archiwizacji parametrów procesu ze sterylizatorów i myjni dezynfektorów
TAK


34) 
możliwość odtworzenia oprogramowania urządzenia w przypadku utraty danych sterownika bez udziału serwisu producenta
TAK


35) 
sterownik sterylizatora wyposażony w skaner kodów kreskowych do sczytywania do sterownika kodów załadunków
TAK


36) 
możliwość programowania czasu automatycznego rozpoczęcia pracy przez sterylizator
TAK


37) 
system oszczędzania wody
TAK


38) 
wbudowany system detekcji powietrza w parze zasilającej sterylizator zgodny z normą PN-EN 285
TAK


39) 
zasilanie elektryczne: 3/N/PE; 400V; 50 Hz; podać moc w kW…
TAK


40) 
wózek wsadowy sterylizatora parowego 1 sztuka
TAK


41) 
autoryzacja serwisu na terenie polski przez producenta urządzenia (załączyć potwierdzenie producenta)
TAK


42) 
potwierdzenie posiadania wymaganych uprawnień przez pracowników serwisu oferenta (załączyć kopie posiadanych uprawnień)
TAK


43) 
Instrukcja obsługi w języku polskim
TAK


44) 
Menu w języku polskim
TAK


45) 
Do obowiązków Wykonawcy, będzie należała instalacja sprzętu wraz z przeszkoleniem personelu Zamawiającego w zakresie obsługi oraz personelu technicznego w zakresie obsługi i podstawowej konserwacji sprzętu (czynności diagnostycznych, okresowych konserwacji)
TAK


2. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA – MYJNIA-DEZYNFEKTOR DO NARZĘDZI CHIRURGICZNYCH I SPRZĘTU ANESTEZJOLOGICZNEGO (1 szt.)

PRODUCENT: …………………………….………………………………………………………..

MODEL/TYP: ………………………………………………………………………………………..

PARAMETRY TECHNICZNE

Lp.
Parametry
Wartość wymagana
Podać wartość oferowaną

(wypełnia Wykonawca)

1) 
Sprzęt fabrycznie nowy
rok produkcji nie wcześniej niż 2011 r.


2) 
Wymiary użytkowe komory (S x W x G)
Min. 375 x 265 x 375 mm


3) 
Całkowita pojemność komory
Min. 72 litry


4) 
Wymiary gabarytowe bez szafki i z szafką (S x W x G)
Min. 600 x 850 (1405) x 500 mm


5) 
Masa
Min. 90 kg


6) 
Wydajność pompy cyrkulacyjnej (0,5 kW)
Min. 260 l/min.


7) 
Wydajność pompy spustowej (0,08 kW)
Min. 28 l/min.


8) 
Zużycie wody uzdatnionej (ciśnienie zasilania 0,1(0,8 MPa)
Min. 6 l/cykl


9) 
Energia elektryczna 230 V, 50 Hz, moc zainstalowana:
Min. 3,5 kW


10) 
Temperatura sterylizacji
110(138o C


11) 
Instrukcja obsługi w języku polskim
TAK


12) 
Do obowiązków Wykonawcy, będzie należała instalacja sprzętu wraz z przeszkoleniem personelu Zamawiającego w zakresie obsługi oraz personelu technicznego w zakresie obsługi i podstawowej konserwacji sprzętu (czynności diagnostycznych, okresowych konserwacji oraz usuwania prostych usterek technicznych)
TAK


3. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA – MYJNIA-DEZYNFEKTOR DO MYCIA WÓZKÓW I ŚRODKÓW TRANSPORTOWYCH (1 szt.)

PRODUCENT: …………………………….………………………………………………………..

MODEL/TYP: ………………………………………………………………………………………..

PARAMETRY TECHNICZNE

Lp.
Parametry
Wartość wymagana
Podać wartość oferowaną

(wypełnia Wykonawca)

1) 
Sprzęt fabrycznie nowy
rok produkcji nie wcześniej niż 2011 r.


2) 
Ilość drzwi
Min. jednodrzwiowa


3) 
Wykonanie
Min. stal nierdzewna 316L


4) 
Niezależne monitorowanie temperatury
TAK


5) 
Kontrola ciśnienia pompy
TAK


6) 
Podwójny moduł suszenia
TAK


7) 
Wydajność mycia
Min. 1000 m3/h


8) 
Filtr HEPA
TAK


9) 
System kontroli dozowania środków chemicznych
TAK


10) 
Wyświetlanie parametrów cyklu
TAK


11) 
System archiwizacji danych i sterowanie procesem
TAK


12) 
System mycia wykorzystuje oscylujące dysze zapewniające doskonałe rezultaty mycia oraz posiada przechylne prowadnice wózków służące do ich optymalnego mycia, suszenia i wyładunku
TAK


13) 
Instrukcja obsługi w języku polskim
TAK


14) 
Do obowiązków Wykonawcy, będzie należała instalacja sprzętu wraz z przeszkoleniem personelu Zamawiającego w zakresie obsługi oraz personelu technicznego w zakresie obsługi i podstawowej konserwacji sprzętu (czynności diagnostycznych, okresowych konserwacji oraz usuwania prostych usterek technicznych)
TAK


4. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA – WÓZKI TRANSPORTOWE (4 szt.)

PRODUCENT: …………………………….………………………………………………………..

MODEL/TYP: ………………………………………………………………………………………..

PARAMETRY TECHNICZNE

Lp.
Parametry
Wartość wymagana
Podać wartość oferowaną

(wypełnia Wykonawca)

1) 
Sprzęt fabrycznie nowy
rok produkcji nie wcześniej niż 2011 r.


2) 
Przeznaczenie: transport materiałów poddawanych sterylizacji, między oddziałami szpitalnymi, a centralną sterylizacją
TAK


3) 
Wymiary użytkowe (dł/szer/wys)
Min. 66/67/115 cm


4) 
Konstrukcja nośna
TAK


5) 
Wykonanie: stal kwasoodporna
TAK


6) 
Ilość drzwi
Min. jednodrzwiowe


7) 
Drzwi wyposażone w zamek z kluczykiem
TAK


8) 
Odboje gumowe
TAK


9) 
Automatyczny hamulec postojowy
TAK


10) 
Zwrotność
Min. cztery kółka o średnicy 15 cm z obrotnicami z blokadą


11) 
Instrukcja obsługi w języku polskim
TAK


5. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA – AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY I UKŁAD SZR 
(1 szt.)

PRODUCENT: …………………………….………………………………………………………..

MODEL/TYP: ………………………………………………………………………………………..

Lp.
Wymagane podstawowe parametry i wyposażenie
Treść oferty (parametry oferowane)

1) 
Rok produkcji nie wcześniej niż 2011 r.


2) 
Zespół: stacjonarny, otwarty z silnikiem wysokoprężnym


3) 
Paliwo: olej napędowy


4) 
Moc znamionowa ciągła: min. 200 kVA


5) 
Możliwość przeciążenia: 10% w czasie 1h


6) 
Napięcie: 3f 230/400 V, 50 Hz


7) 
Stabilność napięcia: ±1 %


8) 
Stabilność częstotliwości: ±0,25 %


9) 
Zasilanie instalacji: akumulatorowe 24V


10) 
Elektroniczny sterownik automatycznej pracy agregatu, jak i wysterowania łącznika SZR


11) 
Zintegrowany zbiornik paliwa o pojemności pozwalającej na minimum 3 h pracy


12) 
Ładowarka buforowa baterii akumulatorów


13) 
Napełnienie wszystkimi płynami eksploatacyjnymi


14) 
Akumulatory rozruchowe bezobsługowe


15) 
Czerpnia powietrza z żaluzją i siłownikiem
(kanał przyłączeniowy do 5 mb) 


16) 
Wyrzutnia powietrza ciepłego z żaluzją i siłownikiem (kanał przyłączeniowy ) 


17) 
Układ wyrzutu spalin - komin izolowany termicznie


18) 
Kable przesyłu mocy, potrzeb własnych oraz sterownicze pomiędzy automatyką agregatu, a miejscem montażu układu SZR 


19) 
Układ SZR dobrany do mocy agregatu: z silnikowym napędem łącznika mocy i blokadą mechaniczną


Funkcjonalność


20) 
Utrzymanie silnika agregatu w stanie gotowości do startu oraz konserwowanie akumulatorów rozruchowych


21) 
Automatyczny start po zaniku napięcia w sieci zawodowej, z możliwością regulacji opóźnienia startu


22) 
Automatyczne zatrzymanie po pojawieniu się napięcia

w sieci, z możliwością regulacji opóźnienia zatrzymania


23) 
Automatyczna praca czerpni oraz wyrzutni ciepłego powietrza


24) 
Precyzyjna samoregulacja częstotliwości i napięcia


25) 
Kontrola parametrów elektrycznych oraz parametrów pracy silnika


26) 
Monitowanie stanów pracy agregatu i sieci elektrycznej


27) 
Możliwość obciążenia skokowego o wartości
od 0 do 100% w krótkim czasie


28) 
Generowanie alarmów i wyłączenie agregatu

po przekroczeniu wartości krytycznych


29) 
Automatyczne uruchomianie układu SZR po zadanej zwłoce czasowej oraz zadanych progach napięciowych, przełączającego odbiorców na zasilanie z agregatu


30) 
Przeszkolenie personelu Zamawiającego


Oświadczam, że zaoferowane przez nas urządzenia i aparaty elektryczne są produkowane seryjnie (nie modyfikowane pod potrzeby przedmiotu zamówienia).

PODPIS(Y):

Lp.
Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
Nazwisko i imię osoby (osób) upoważnionej(ych) do reprezentowania Wykonawcy (ów)
Podpis(y) osoby (osób) upoważnionej(ych) do reprezentowania Wykonawcy(ów)
Pieczęć(cie) Wykonawcy(ów)
Miejscowość

 i data

1)






2)
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